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Descripcion del producto: Friccion de acuerdo a S.A.E J661 A
Caracteristicas generales: Materiales F.E Con
Producto de gran versatilidad para aplicaciones especiales. Gracias a su composicién, mantienes P

e g atficad para aplicaciones especiales. P ’ Friccion normal 0.40
sus propiedades de aislacion térmica y coeficiente de friccién a alta temperatura, por lo cual tiene
aplicaciones en el sector industrial, minero y automotriz. L. .

Friccion caliente 0.35
Aplicaciones:
Se utiliza en sistemas de frenos de disco, adaptandose a diferentes tamaios de vehiculos. Temperatura maxima de trabajo 350°C (continua)
Densidad 2.77 G/CM3

Caracteristicas especificas:

Material de friccién, libre de Asbestos, fabricado a base de fibra metalica, componentes

inorganicos de origen mineral y aglomerados con resina fendlica.

Las caracteristicas principales de este producto son:

-Buen nivel de friccion a altas temperaturas.

-Bajo nivel de ruidos por vibraciones.

-Bajo descaste en condiciones operacionales normales ( temperaturas no superiores a 250°C
continua.

Prueba Dinamoémetro

Densidad 2,6
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